o
@ Berufsbhildungs-

zentrum Euskirchen

ME’ERSZERT

Was ist das Besondere an dieser
DVS-SchweiBerausbildung?

SchweiBer, die sich fur eine Ausbildung nach DVS-Stan-
dards entscheiden, haben beste Berufsperspektiven.
Dennin Deutschland bietet nur der DVS SchweiBerausbil-
dungen an, die den Vorgaben vom International Institute
of Welding (IIW) und der EWF — European Federation
for Welding, Joining and Cutting entsprechen. Das heif3t,
wer sich beim DVS zum Internationalen Lichtbogen-
handschweiBer ausbilden lasst und die Prifung besteht,
verfugt Uber eine Qualifikation, die weltweit gltig ist!
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Unser Ausbildungsangebot
»internationaler
Das Berufsbildungszentrum LichtbogenhandschweiBer*
Euskirchen
Wir Uber uns:
Das Berufsbildungszentrum Euskirchen ist eine Quali-
fizierungseinrichtung im Wirtschaftsraum Aachen, die
1970 in der Rechtsform eines &ffentlich-rechtlichen
Zweckverbandes in Euskirchen gegriindet wurde, um
den Strukturwandel in der Region durch geeignete Qua-
lifizierungsmaBnahmen zu unterstitzen und durch Ein-
richtung modellhafter Konzeptionen zu férdern. Das BZE
ist eine AuBenstelle der SchweiBtechnischen Lehranstalt Berufsbildungszentrum
Aachen und Kursstatte des DVS. DVS-PersZert Euskirchen
Aachener StraBe 172 In den Erken 7
40223 Dusseldorf 53881 Euskirchen Euenheim
T +49 211 1591-0 T 02251 1490
F +49 211 1591-200 F 02251 149190 « DAkkS
perszert@dvs-hg.de info@bze-euskirchen.de Deutsche
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Wo werden LichtbogenhandschweiBer
eingesetzt?

Das LichtbogenhandschweiBen wird hauptsachlich zum
Verbinden von Blechen und Rohren aus unlegierten und
legierten Stahlen eingesetzt. Alle Blech- bzw. Rohrwand-
dicken in allen Positionen kénnen mit diesem Verfahren
verschweiBt werden.

Hauptanwendungsgebiete des Lichtbogenhandschwei-
Bens sind:

» Stahl- und Briickenbau

» Kessel- bzw. Kraftwerksbau
» allgemeiner Rohrleitungsbau
» Behalter- und Apparatebau

Gibt es Zulassungsvoraussetzungen
fur die Ausbildung?

Grundséatzlich steht die Teilnahme an einer Aus- bzw. Wei-
terbildung zum Internationalen Lichtbogenhandschweiler
jedem offen. Technisches Verstandnis und praktisches
Geschick sind jedoch von Vorteil.

Sind bei den Teilnehmern bereits fachliche Vorkenntnisse
vorhanden, kann die Ausbildung individuell darauf abge-
stimmt werden.

Wie ist die Ausbildung aufgebaut?

Die Ausbildung zum international anerkannten Lichtbo-
genhandschweiBer erflllt alle Anforderungen der inter-
nationalen Prifnormen der DIN EN ISO 9606-Reihe. Der
Ausbildungsweg umfasst insgesamt sechs Ausbildungs-
stufen. Er beginnt mit Stufe E 1 und dem SchweiBen von
Kehln&hten und und endet in der hdchsten Ausbildungs-
stufe E 6 mit dem SchweiBen von Rohren.

Wie sehen die Lehrgangsinhalte aus?

Jedes einzelne Lehrgangsmodul beinhaltet praktische
Ubungen sowie fachkundlichen Unterricht und schlieBt
mit einer Lehrgangsbescheinigung ab. Besonders wichtig
sind in diesem Zusammenhang die Ausbildungsstufen E 2,
E 4 und E 6: Sind diese erfolgreich bestanden, erhalt der
Teilnehmer IIW-Diplome mit den dazugehdrenden Schwei-
Ber-Prifungsbescheinigungen nach DIN EN ISO 9606-1.
Diese bescheinigen die Handfertigkeit und das Fachwis-
sen des SchweiBers.

Die Fachkunde umfasst folgende Themenfelder:
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Schweilgerate, SchweiBgase, Schweillzusatze
Arbeitstechniken, SchweiBnahtvorbereitung

und -darstellung

Arbeitssicherheit und Unfallverhtung,

auch auf Baustellen

Schrumpfung, Spannung, Verzug

und GegenmaBnahmen

Werkstoffkunde

Herstellung von Rohren, SchweiBst6Be an Rohren
Qualitatssicherung in der SchweiBtechnik
SchweiBnahtfehler, SchweiBnahtprufverfahren
Thermisches Trennen

SchweiBerprifungen nach der DIN EN ISO 9606-
Reihe
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Die Ausbildungsstufen und Prifungsanforderungen

von Internationalen LichtbogenhandschweiBern

Internationaler LichtbogenhandschweiBer
(nach Richtlinie DVS-IIW/EWF 1111)

Internationaler RohrschweiB3er
mit lIW-Diplom

SchweiBer-Prifungsbescheinigungen DIN EN ISO 9606-1

)

DVS-IIW/EWF E 6

t > 3mm t > 3mm
40 <D <80 mm

H-L045 H-L045

Ubungen: 85 UE
Fachkunde: 7 UE
Prifung: 12 UE

Total: 104 UE
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DVS-IIW/EWF E 5

t > 3mm s t > 3mm i
D >40 mm - D =40 mm

PC

Ubungen: 132 UE
Fachkunde: 0 UE
Prifung: 12 UE

)

Internationaler BlechschweiBBer
mit lIW-Diplom

SchweiBer-Prifungsbescheinigungen DIN EN ISO 9606-1

)

DVS-IIW/EWF E 4

t > 3mm //\ t > 3mm I
PE

Ubungen: 74 UE
Fachkunde:18 UE
Priufung: 4 UE

PA PC

. PF Total: 96 UE

DVS-IIW/EWF E 3 Ubungen: 76 UE

/ Fachkunde: 0 UE

t > 3mm / t > 3mm TS/ prijfung: 4 UE

Total: 80 UE

)

mit IIW-Diplom

Internationaler KehlnahtschweiBBer

SchweiBer-Prifungsbescheinigungen DIN EN ISO 9606-1

)

DVS-IIW/EWF E 2
t > 3mm // t > 3mm ;’ I

D =40 mm D =40 mm

PH PD

Ubungen: 56 UE
Fachkunde: 20UE
Prufung: 4 UE

)

DVS-IIW/EWF E1

t > 3mm \/ t > 8mm ﬁ

PB PF

Ubungen: 87 UE
Fachkunde: 5 UE
Prifung: 4 UE

t = Wanddicke | D = Rohrdurchmesser | UE = Unterrichtseinheit




