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Das Berufsbildungszentrum Euskirchen (BZE ) ist eine
AuBenstelle der schweiBtechnischen Lehranstalt in der
Berufsbildungs- und Gewerbefdérderungseinrichtung der
Handwerkskammer Aachen im DVS e.V.

und fuhrt folgende Lehrgange durch:

- SchweiBlehrgange nach DVS ® -IIW/EWF 1111 -
Richtlinien

- Sonderschulungen nach DVS ®-IIW/EWF 1111 -
Richtlinien

- SchweiBerprifungen nach DVS ®-IIW/EWF 1111 -
Richtlinien und nach DIN EN I1SO 9606

Forderung méglich! Rufen Sie uns an:

BILDUNGSScHE="CK
NRW€C

Ausfuhrliche Lehrgangstbersichten und weitere Auskinfte erteilt:
Sandra Lutz — Lehrgangsverwaltung-

In den Erken 7, 53881 Euskirchen

Tel.: 02251-149-106, Fax: 02251-149-190

Email: slutz@bze-euskirchen.de
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Inhalte:

Ausbildung:
GasschweifBen

LichtbogenhandschweiBen
Wolfram-InertgasschweiBBen
Metall-SchutzgasschweiBen
SchweiBerprifungen:

DIN EN ISO 9606-1,.... und andere
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gehaltenen Funktionsbezeichnungen schlieBen alle weiblichen
Kundinnen mit ein. Die Verwendung der mannlichen Form soll
keine Diskriminierung weiblicher Stelleninhaber darstellen,

sondern wird lediglich aus Vereinfachungsgrinden

vorgenommen.
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Ausbildung Gasschwei3en (G)

Das GasschweiBBen wird hauptsachlich zum Verbinden von Blechen und Rohren aus
unlegierten Stahlen eingesetzt.

Die zu verschweiBenden Blechdicken bzw. Rohrwanddicken sind meist kleiner als 6
mm.

Hauptanwendungsbereiche

- allgemeiner Rohrleitungsbau

- Heizungs- und Liftungstechnik
- Kesselbau

- Karosserie- und Apparatebau

Eine umfassende Ausbildung zum GasschweiBer ist durch den Besuch eines DVS © -
[IW/EWF -Lehrgangs ,,Gasschweien” nach Richtlinie DVS ®-IIW/EWF 1111 méglich.
Nach diesem Lehrgangkonzept werden mit werkstofftypischen Anforderungen auch
die Ausbildungen fur spezielle Werkstoffe durchgefihrt.

Ausbildungsweg

Dieser Ausbildungsweg gewahrleistet, dass der Lehrgangsteilnehmer eine
umfassende praktische Ausbildung und fachkundlichen Unterricht erhalt und somit
den Anforderungen der Praxis, entsprechend Priifnorm DIN EN ISO 9606 -1, .... und
andere, qualifiziert ist.

Die Ausbildungsstufen G3 und G4 entfallen fir den Prozess GasschweilBBen.

Jeder Teilnehmer erhalt nach bestandener DVS ® -IIW/EWF-SchweiBerprifung eine
Prifungsbescheinigungen nach DIN EN ISO 9606-1, ... und andere (nach den
Modulen G4 und G6).
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Sind ausreichende Vorkenntnisse vorhanden oder soll der SchweiB3er in Teilbereichen
eingesetzt werden, ist meist nach einer Beratung vor Ort eine spezielle auf die
Fertigungsbedingungen abgestimmte Sonderschulung méglich.

Diese Ausbildung umfasst eine intensive praktische Schulung der Methoden nach
links (Iw) oder nach rechts (rw) schwei3en, sowie fachkundlichen Unterricht. Es
werden Ubungs- und Fertigungsaufgaben geschweiBt, die auf die Bedingungen zur
Ablegung einer der aufgefihrten SchweiBerprifungen nach DIN EN ISO 9606-1, ...
und andere abgestimmt sind.
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DVS - IW/EWF G 3:

DVS - IW/EWF G 4:

DVS - IW/EWF G 5:

DVS - IW/EWF G 6:
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Lehrgangsbescheinigung

Internationaler Blechschweil3er

Internationales Diplom
SchweiBerprifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

Lehrgangsbescheinigung

Internationaler Rohrschweil3er
Internationales Diplom
SchweiBerprifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere
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Fertigungsbedingungen
RohrschweiBer

DIN EN ISO 9606-1
311 TBW FM1 Ss1,5 D20 H-L045 ss nb lw
311 TBW FM1 S s4 D60,3 H-L045 ss nb rw

Ausbildungsstufen

Die empfohlene Anzahl an Unterrichtseinheiten in der Fachkunde sowie im
praktischen Teil steht fur die durchschnittliche benétigte Zeit, um den geforderten
Wissensstand zu erreichen. Die bendtigte Zeit kann individuell variieren, je nach den
Fahigkeiten des Teilnehmers.

Themen: Fachkunde

SchweiBBgerate, Schweigase, SchweiBzusatze
- Arbeitstechniken, SchweiBnahtvorbereitung und —darstellung
- Arbeitssicherheit und Unfallverhltung auch auf Baustellen
- Schrumpfung, Spannung, Verzug und GegenmafBBnahmen
- Werkstoffkunde
- Herstellung von Rohren, SchweiBst6éBe an Rohren
- Qualitatssicherung in der SchweiBtechnik
- SchweiBnahtfehler, SchweiBnahtprifverfahren
- Thermisches Trennen
- Aus- und Weiterbildung gemaB der DVS ® und IIW-Richtlinien
- SchweiBBerprifungen nach DIN EN ISO 9606-1, ... und andere
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Praxis

GasschweiBen ( G)

Ubungen 53 Std.

Wanddicke: > 1 mm DVS -IW/EWF G 3 e A
Total 82 Std.

Ubungen 60 Std.

— Fachkunde: 18 Std.
Wanddicke: 1... 3 mm DVS -IIMV/EWF G 4 Prifung: 4 Std.
Total 82 Std.

Ubungen 73 Std.

Wanddicke: > 1 mm Fachkunde: 0 Std.
Rohrdurchmesser: > 25 mm DVS -IIW/EWF G 5 Priufung: 8 Std.
Total 81 Std.

Ubungen 107 Std.

Wanddicke: > 3 mm _ Fachkunde: 7 Std.
Rohrdurchmesser: > 25 mm DVS -IIW/EWF G 6 Prifung: 8 Std.
Total 122 Std.
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Ausbildung
Lichtbogenhandschweif3en (E)

Das LichtbogenhandschweiB3en wird hauptsachlich zum Verbinden von Blechen und
Rohren aus unlegierten und legierten Stahlen eingesetzt.

Es kdnnen alle Blech bzw. Rohrwanddicken in allen Positionen verschweif3t werden.
Hauptanwendungsbereiche

- Stahl- und Brickenbau

- allgemeiner Rohrleitungsbau
- Kessel- bzw. Kraftwerksbau

- Behalter- und Apparatebau

Eine umfassende Ausbildung zum LichtbogenhandschweiBer ist durch den Besuch
eines DVS ® -IIW/EWF-Lehrgangs ® , LichtbogenhandschweiBen” nach Richtlinie DVS -
[IW/ EWF 1111 mdglich. Nach diesem Lehrgangkonzept werden mit werk-
stofftypischen Anforderungen auch die Ausbildungen fir nichtrostende Stahle
durchgefihrt.

Ausbildungsweg

Dieser Ausbildungsweg gewahrleistet, dass der Lehrgangsteilnehmer eine
umfassende

praktische Ausbildung und fachkundlichen Unterricht erhalt, und somit den
Anforderungen

der Praxis, entsprechend (Prifnorm DIN EN ISO 9606 -1) qualifiziert ist.

Jeder Teilnehmer erhalt nach bestandener DVS ® -IIW/EWF-SchweiBerprifung eine
Prafungsbescheinigungen nach DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere.
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(nach den Modulen E 2, E 4 und E 6).

Sind ausreichende Vorkenntnisse vorhanden oder soll der SchweiBer in Teilbereichen
eingesetzt werden, ist meist nach einer Beratung vor Ort eine spezielle auf die
Fertigungsbedingungen abgestimmte Sonderschulung méglich.

Es werden Ubungs- und Fertigungsaufgaben geschweiBt, die auf die Bedingungen
zur Ablegung einer der aufgefliihrten SchweiBerprifungen nach DIN EN ISO 9606 -1,
... und andere

abgestimmt sind.
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LichtbogenhandschweiBen
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DVS - IW/EWF E 1: Lehrgangsbescheinigung

DVS - IIW/EWEF E 2: Internationaler KehlnahtschweiBer

Internationales Diplom
SchweiBerprifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

DVS - IW/EWF E 3: Lehrgangsbescheinigung

DVS - IIW/EWEF E 4: Internationaler BlechschweiBer

Internationales Diplom
SchweiBerprifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

DVS - IIW/EWF E 5: Lehrgangsbescheinigung

DVS - IIW/EWEF E 6: Internationaler RohrschweiBer

Internationales Diplom
SchweiBerprifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

SchweiBtechnischer Bildungsfihrer des Berufsbildungszentrums Euskirchen Seite 11 von 33



Fertigungsbedingungen
BlechschweiBer

DIN EN ISO 9606-1, ... und andere
111 P FW FM1 RB t 10 PD ml

111 P FW FM1 RB t 10 PF ml

111 P BW FM1 RB s12 PE ss nb

111 P BW FM1 RB 512 PF ss nb

RohrschweiBBer

DIN EN ISO 9606-1, ... und andere
111 T BW FM1 RB s10 D60,3 H-L045 ss nb

Ausbildungsstufen

Die empfohlene Anzahl an Unterrichtseinheiten in der Fachkunde sowie im
praktischen Teil steht fur die durchschnittliche benétigte Zeit, um den geforderten
Wissensstand zu erreichen. Die bendtigte Zeit kann individuell variieren, je nach den
Fahigkeiten des Teilnehmers.

Themen: Fachkunde

SchweiBBgerate, Schweigase, SchweiBzusatze
- Arbeitstechniken, SchweiBnahtvorbereitung und —darstellung
- Arbeitssicherheit und Unfallverhitung auch auf Baustellen
- Schrumpfung, Spannung, Verzug und GegenmafBBnahmen
- Werkstoffkunde
- Herstellung von Rohren, SchweiBst6Be an Rohren
- Qualitatssicherung in der SchweiBtechnik
- SchweiBnahtfehler, SchweiBnahtprifverfahren
- Thermisches Trennen
- Aus- und Weiterbildung gemaB der DVS ® und IIW-Richtlinien
- SchweiBerprifungen nach DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere
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Praxis
Lichtbogenhandschweil3
en
(E)
Ubungen 89 Std.
e _ Fachkunde: 5 Std.
Werkstlckdicke: 3 ... 13 mm DVS -IIW/EWF E 1 Prafung: 4 Std.
Total 98 Std.
Ubungen 58 Std.
Werkstlckdicke: > 3 mm Fachkunde: 20 Std.
Rohrdurchmesser: > 40 mm DVS -IIW/EWF E 2 Priufung: 4 Std.
Total 82 Std.
Ubungen 78 Std.
Werkstlckdicke: > 3 mm Fachkunde: 0 Std.
DVS -IIW/EWF E 3 Prifung: 4 std.
Total 82 Std.
Ubungen 76 Std.
Werkstlckdicke: > 3 mm DVS -IIW/EWF E 4 Fachkunde: 18 Std.
Prifung: 4 Std.
Total 98 Std.
Ubungen 133 Std.
Werkstlckdicke: > 3 mm _ Fachkunde: 0 Std.
Rohrdurchmesser: > 40 mm DVS -IIW/EWF E 5 Prifung: 12 Std.
Total 145 Std.
Ubungen 86 Std.
Werkstlckdicke: > 3 mm DVS -IIW/EWF E 6 Fachkunde: 7 Std.
Rohrdurchmesser: 40..80 mm Prifung: 12 Std.
Total 105 Std.
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Ausbildung Wolfram-
InertgasschweifBBen (WIG)

Das Wolfram-InertgasschweiBBen (WIG) wird hauptsachlich zum Verbinden von
Blechen und Rohren aus unlegierten, legierten Stahlen, Aluminum und Sonder-
werkstoffen eingesetzt.

Es konnen alle Blech bzw. Rohrwanddicken in allen Positionen verschwei3t werden.

Hauptanwendungsbereiche

- Blechbearbeitung, z.B. Fahrzeugbau
- allgemeine Rohrleitungsbau
- Kessel- bzw. Kraftwerksbau
- Behalter- und Apparatebau

Eine umfassende Ausbildung zum WIG-SchweiBer ist durch den Besuch eines DVS -

IIW/EWF-Lehrgangs ,,Wolfram-Inertgasschweien” nach Richtlinie DVS -IIW/EWF
1111 méglich. Nach diesem Lehrgangskonzept werden mit werkstofftypischen
Anforderungen auch die Ausbildungen fur nichtrostende Stahle und
Aluminiumwerkstoffe durchgefihrt.

Ausbildungsweg

Der Ausbildungsweg gewahrleistet, dass der Lehrgangsteilnehmer eine umfassende
praktische Ausbildung und fachkundlichen Unterricht erhalt, und somit den Anfor-
derungen der Praxis, entsprechend Priafnorm DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere
qualifiziert ist.
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Jeder Teilnehmer erhalt nach bestandener DVS ® -IIW/EWF-SchweiBerprifung eine
Prifungsbescheinigungen nach DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere (nach den Stufen
T2, T4undT®6).

Sind ausreichende Vorkenntnisse vorhanden oder soll der SchweiBer in
Teilbereichen eingesetzt werden, ist meist nach einer Beratung vor Ort eine
spezielle auf die Fertigungsbedingungen abgestimmte Sonderschulung maéglich.

Diese Ausbildung umfasst ebenfalls eine praktische Ausbildung und fachkundlichen
Unterricht.

Es werden Ubungs- und Fertigungsaufgaben geschweiBt, die auf die Bedingungen
zur Ablegung einer der aufgefliihrten SchweiBerprifungen nach DIN EN ISO 9606 -1,
... und andere

abgestimmt sind.
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Ausbildung Wolfram Inertgasschweif3en
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DVS - IW/EWF T 1: Lehrgangsbescheinigung
DVS - IIW/EWF T 2: Internationaler KehlnahtschweiBBer

Internationales Diplom
SchweiBerprifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

DVS - IW/EWF T 3: Lehrgangsbescheinigung
DVS - IW/EWF T 4. Lehrgangsbescheinigung

DVS - IIW/EWEF T 5: Internationaler RohrschweiBer

Internationales Diplom
SchweiBerprifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

DVS - IIW/EWEF T 6: Internationaler RohrschweiBer

Internationales Diplom
SchweiBerprifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere
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Fertigungsbedingungen

BlechschweiBer

DIN EN ISO 9606-1, ... und andere
141 T FW FM1 S 15 D60,3 PH ml

141 T FW FM5 S t5 D60,3 PH ml

141 T FW 23 S 5 D60,3 PH ml

RohrschweiBer

DIN EN ISO 9606-1, ... und andere
141 T BW FM1 S 51,5 D20 H-L045 ss nb
141 T BW FM1 S s5 D60,3 H-L045 ss nb
141 T BW FM5 S s1,5 D20 H-L045 ss nb
141 T BW FM5 S s5 D60,3 H-L045 ss nb
141 T BW 23 S s1,5 D20 H-L045 ss nb
141 T BW 23 S s5 D60,3 H-L045 ss nb

Ausbildungsstufen

Die empfohlene Anzahl an Unterrichtseinheiten in der Fachkunde sowie im
praktischen Teil steht fur die durchschnittliche benétigte Zeit, um den geforderten
Wissensstand zu erreichen. Die bendétigte Zeit kann individuell variieren, je nach den
Fahigkeiten des Teilnehmers.

Themen: Fachkunde

SchweiBBgerate, Schweigase, SchweiBzusatze
- Arbeitstechniken, SchweiBnahtvorbereitung und —darstellung
- Arbeitssicherheit und Unfallverhitung auch auf Baustellen
- Schrumpfung, Spannung, Verzug und GegenmafBBnahmen
- Werkstoffkunde
- Herstellung von Rohren, SchweiBst6Be an Rohren
- Qualitatssicherung in der SchweiBtechnik
- SchweiBnahtfehler, SchweiBnahtprifverfahren
- Thermisches Trennen
- Aus- und Weiterbildung gemaB der DVS ® und IIW-Richtlinien
- SchweiBerprifungen nach DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere
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Praxis

Wolfram
InertgasschweiBen

(WIG)

Ubungen 73 Std.

e _ Fachkunde: 5 Std.
Werkstlckdicke: > 1 mm DVS -IIW/EWF T 1 Prifung: 4 Std.
Total: 82 Std.

Ubungen 58 Std.

Werkstlckdicke: > 1 mm Fachkunde: 20 Std.
Rohrdurchmesser: 40...80 mm DVS -IIW/EWF T 2 Priufung: 4 Std.
Total: 82 Std.

Ubungen 59 Std.

Werkstlckdicke: > 1 mm Fachkunde: 0 Std.
DVS -IIW/EWF T 3 Prifung: 0 Std.

Total: 59 Std.

Ubungen 64 Std.

Werkstlckdicke: > 1 mm DVS -IIW/EWF T 4 Fachkunde: 18 Std.
Prifung: 0 Std.

Total: 82 Std.

Ubungen 114 Std.

Werkstlckdicke: > 1 mm _ Fachkunde: 0 Std.
Rohrdurchmesser: frei wahlbar DVS -IW/EWF TS Prifung: 8 Std.
Total: 122 Std.

Ubungen 53 Std.

Werkstlckdicke: > 3 mm DVS -IIW/EWF T 6 Fachkunde: 9 Std.
Rohrdurchmesser: 40..80 mm Prifung: 4 Std.
Total: 66 Std.
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Ausbildung Metall-

Das Metall-SchutzgasschweiBBen wird in nahezu allen Bereichen der Metallver-
arbeitung angewendet. Der Anwendungsbereich reicht vom SchweiBBen diinner
Bleche im Karosseriebau bis zum Fligen dickwandiger Bauteile im Stahlbau und
Schwermaschinenbau.

Bei Stahlen wird das SchweiBbad durch aktive Schutzgase vor Luftzutritt geschitzt
(MAG), Nichteisenmetalle werden mit inerten Schutzgasen geschweif3t (MIG).

Hauptanwendungsbereiche

- Fahrzeugbau, Fahrzeugreparatur
- Stahlbau/Brickenbau
- Maschinenbau

Eine umfassende Ausbildung zum Metall-AktivgasschweiBen MAG fir unlegierte
und niedriglegierte Stahle wird durch den Besuch des DVS © -IIW/EWF-Lehrgangs
~Metall-AktivgasschweiBen” nach Richtlinie DVS ©-IIW/EWF-1111 erreicht.

Nach diesem Lehrgangskonzept werden mit werkstofftypischen Anforderungen
auch die Ausbildungen fir nichtrostende Stahle und Aluminiumwerkstoffe
durchgefihrt.
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Ausbildungsweg

Dieser Ausbildungsweg gewahrleistet, dass der Lehrgangsteilnehmer eine
umfassende

praktische Ausbildung und fachkundlichen Unterricht erhalt, und somit den
Anforderungen

der Praxis, entsprechend Prifnorm DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere qualifiziert ist.
Die Ausbildung erfolgt sowohl mit Massiv- als auch mit Fulldrahtelektroden.

Jeder Teilnehmer erhalt nach bestandener DVS ® -IIW/EWF-SchweiBerprifung eine
Prifungsbescheinigungen nach DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere (nach den Stufen
M2, M4 und M®6).

Sind ausreichende Vorkenntnisse vorhanden oder soll der SchweiBer in Teilbereichen
eingesetzt werden, ist meist nach einer Beratung vor Ort eine spezielle auf die
Fertigungsbedingungen abgestimmte Sonderschulung maéglich.

Diese Ausbildung umfasst ebenfalls eine praktische Ausbildung und einen
fachkundlichen Unterricht. Es werden Ubungs- und Fertigungsaufgaben geschweiBt,
die auf die Bedingungen

zur Ablegung einer der aufgefliihrten SchweiBerprifungen nach nach DIN EN ISO
9606 -1, ... und andere abgestimmt sind.
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Ausbildung Metall-Schutzgasschwei3en

DVS - IW/EWF M 1: Lehrgangsbescheinigung

DVS - IIW/EWF M 2: Internationaler KehlnahtschweiBer

Internationales Diplom
SchweiBerprifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

DVS - IW/EWF M 3: Lehrgangsbescheinigung

DVS - IIW/EWF T 4: Internationaler BlechschweiBer

Internationales Diplom
SchweiBerprifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

DVS — IIW/EWF T 5:Lehrgangsbescheinigung

DVS - IIW/EWF T 6:Internationaler RohrschweiBer

Internationales Diplom
SchweiBerprifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere
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Fertigungsbedingungen
BlechschweiBBer

DIN EN ISO 9606-1, ... und andere
135 P FW FM1 S t10 PD ml

135 P FW FM1 S t10 PF ml

135 P BW FM1 Ss12 PE ss nb
135 P BW FM1 S s10 PF ss nb

RohrschweiBer

DIN EN ISO 9606-1, ... und andere
135 TBW FM1 S s 10 D60,3 H-L045 ss nb
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Ausbildungsstufen

Die empfohlene Anzahl an Unterrichtseinheiten in der Fachkunde sowie im
praktischen Teil steht flr die durchschnittliche bendétigte Zeit, um den geforderten
Wissensstand zu erreichen. Die bendtigte Zeit kann individuell variieren, je nach den
Fahigkeiten des Teilnehmers.

Themen: Fachkunde

- Schwei3gerate, SchweiBBgase, SchweiBzusatze

- Arbeitstechniken, SchweiBnahtvorbereitung und —darstellung
- Arbeitssicherheit und Unfallverhitung auch auf Baustellen

- Schrumpfung, Spannung, Verzug und Gegenmaf3nahmen

- Werkstoffkunde

- Herstellung von Rohren, SchweiB3st6Be an Rohren

- Qualitatssicherung in der SchweiBtechnik

- SchweiBnahtfehler, SchweiBnahtprifverfahren

- Thermisches Trennen

- Aus- und Weiterbildung gemaB der DVS ® und lIW-Richtlinien
- SchweiBerprifungen nach DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere
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Praxis

Metallschutzgasschweil
en
(MAG)

Ubungen 87 Std.

e . Fachkunde: 7 Std.
Werkstlckdicke: > 1 mm DVS -IIW/EWF M 1 Prifung: 45td.
Total: 98 Std.

Ubungen 89 Std.

Werkstlckdicke: > 1 mm Fachkunde: 20 Std.
Rohrdurchmesser: > 40 mm DVS -IIW/EWF M 2 Priufung: 4 Std.
Total: 113 Std.

Ubungen 74 Std.

Werkstlckdicke: > 1 mm Fachkunde: 0 Std.
DVS -IIW/EWF M 3 Prifung: 8 Std.

Total: 82 Std.

Ubungen 80 Std.

Werkstlckdicke: > 1 mm DVS -IIW/EWF M 4 Fachkunde: 18 Std.
Prifung: 8 Std.

Total: 106 Std.

Ubungen 78 Std.

Werkstlckdicke: > 3 mm _ Fachkunde: 0 Std.
Rohrdurchmesser: > 100mm DVS -IIW/EWF M 5 Prifung: 12 Std.
Total: 90 Std.

Ubungen 67 Std.

Werkstlckdicke: > 3 mm DVS -IIW/EWF M 6 Fachkunde: 7 Std.
Rohrdurchmesser: > 100mm Prifung: 8 Std.
Total: 82 Std.
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SchweiBerprufungen
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Der Zweck von SchweiBerprifungen besteht von der Sicherung der
Gute von SchweiBarbeiten. im , geregelten Bereich” ist der Einsatz
von gepriiften SchweiBern vorgeschrieben. im ,nicht geregelten
Bereich” wird durch die Forderung der Produkthaftung
ausreichend qualifiziertes Personal gefordert.

Prifung von Schweif8ern

Auf der Basis der Qualitdatsanforderungen an die schwei3technische Fertigung
werden in den SchweiB-und Abnahmevorschriften von Aufsichtsbehérden,
Uberwachungsstellen, Klassifikationsgesellschaften oder vom Auftraggeber verlangt,
dass SchweiBer ihre Eignung gemaB nachfolgenden Prifvorschriften nachweisen.

Prafung von SchweiBern - SchmelzschweiBen

Der Geltungsbereich dieser SchweiBerprifungen richtet sich nach den
Prifungsbedingungen.
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DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

Anwendungsgebiete
Fir das SchweiBen von Hand mit den Prozessen GasschweiBen,
LichtbogenhandschweifBen,
Wolfram Inertgasschweif3en und MetallschutzgasschweiBBen an Bauteilen aus Stahl
oder aus
Aluminium z.B. an

- Hochbauten

- Tankbauten

- Dampfkesseln

- Brickenbauten

- Wasserbauten

- Schienen- und StraBenfahrzeuge

verlangt die fir das Anwendungsgebiete zustandige Stelle (geregelter Bereich) oder
der Auftraggeber (nicht geregelter Bereich) den Einsatz von Schweif3er.

Umfang
Die Prufung erstreckt sich auf die Handfertigkeit und die Fachkenntnisse der
SchweiBer.

Gultigkeitsdauer

Die SchweiBerprufung hat in der Regel eine Gultigkeit von:

3 Jahren fir die DIN EN ISO 9606-1, ... und andere, wenn die verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson oder der Prifer/die Prifstelle alle 6 Monate schriftlich auf
der SchweiBer-Priifungsbescheinigung bestatigt, dass

- der SchweiBer regelmaBig schwei3t; (max. Unterbrechung ist bis zu 6 Monaten
zulassig)

- der SchweiBer im Geltungsbereich seiner SchweiBerprifung schweilt

- das Kénnen und die Kenntnisse des SchweiBers nicht angezweifelt werden.

Nach Ablauf der Gultigkeit muB eine erneute praktische und fachtheoretisch
Prafung abgelegt werden. Weitere Einzelheiten kénnen Sie mit lhrem
Ansprechpartner klaren.

Fachkundliche Prifung
Zu jeder SchweiB3erprifung gehort ein fachkundlicher Prafungsteil.
Dieser schlieBt folgende Sachgebiete ein:

. Verhlten von Unfallen und Brandschaden

. Vermeiden und Beseitigen von Fehlern beim SchweiBBen

] Aluminium und Legierungen sowie deren Stahle, SchweiBzusatze je nach
Prafung

. SchweiBzeichen und SchweiBsymbole
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J Vorbereiten der Werkstiicke zum Schwei3en

. Bezeichnung einer SchweiBerprifung und deren Geltungsbereich
SchweiBprozess:

111 LichtbogenhandschweiBBen (E)

114 Metall-LichtbogenschweiBen mit Fulldrahtelektrode ohne Schutzgas

131 Metall-InertgasschweiBen (MIG) mit Massivdrahtelektrode

135 Metall-Aktivgasschweifen (MAG) mit Massivdrahtelektrode

136 Metall-AktivgasschweiBen (MAG) mit schweiBpulvergefillter Drahtelektrode
138 Metall-AktivgasschweiBen (MAG) mit metallpulvergefuillter Drahtelektrode
141  Wolfram-Inertgasschweien (WIG) mit Massivdraht- oder Massivstabzusatz
142  Wolfram-InertgasschweiBen (WIG) ohne SchweiBzusatz

143  Wolfram-InertgasschweiBen (WIG) mit Fulldraht- oder Fullstabzusatz

145 Wolfram-Inertgasschweien (WIG) mit reduzierenden Gasanteilen im
ansonsten inerten Schutzgas und Massivdraht- oder Massivstabzusatz

15  PlasmaschweifBen

311 GasschweiBen (G) mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme

Produktform:

T Rohr

Nahtart:

BW Stumpfnaht FW Kehtnaht

z2L7
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Werkstoffgruppe:

Norm 9606-1, ... und andere

Werkstoff- SchweiBzusatz zum Schweif3en von:

Bsp. der anwendbaren Normen:

gruppe:
FM1 unlegierte Stahle und ISO 2560(2), ISO 14341(8), ISO 636(1),
Feinkornstahle ISO 14171 (6), 1SO 17632(1)
FM2 hochfeste Stahle ISO 18275(21), ISO 16834 (13), ISO
26304 (25), ISO 18276 (22)
FM3 warmefeste Stahle Cr <3,75% ISO 3580 (3), I1SO 21952(23), ISO 24598
(24), 1SO 17634 (16)
FM4 warmefeste Stahle 3,75% < Cr < ISO 3580 (3), 1SO 21952(23), ISO 24598
12% (24), 1SO 17634 (16)
FM5 nichtrostende und hitzebestandige IS0 3581 (4), 1SO 14343 (9), ISO 17633
Stahle (15)
FM6 Nickel und Nickellegierungen ISO 14172 (7), 1SO 18247(20)
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SchweiBzusatzwerkstoffe

SchweiBzusatzwerkstofftyp:

nm kein Zusatzwerkstoff
S Massivdraht/-stab

Fulldrahtstabe:

Metallpulver gefullt

basisch

rutil oder basisch/fluorid

basisch/fluorid (langsam erstarrende Schlacke)
basisch/fluorid (schnell erstarrende Schlacke)
rutil (langsam erstarrende Schlacke)

rutil (schnell erstarrende Schlacke)

andere Arten

NXUI<s<wZ

Stabelektroden:

A sauerumhullt

B basischumhllt

C zelluloseumhdllt

R rutilumhallt

RA  rutilsauer-umhullt
RB rutilbasisch-umhullt
RR  rutilumhllt (dick)
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Abmessungen fir Stumpfnahte (BW):

Norm DIN EN ISO 9606-1,... und andere
Prifsttckdicke t

Geltungsbereich:
Dicke SchweiBBgutes | Geltungsbereich
S

s<3mm s bis 2 s oder 3 mm
Smms<ss<12mm 3mm bis2s
s>12mm >3 mm

Abmessungen fir Kehlnahte (FW):
Norm DIN EN ISO 9606-1,... und andere
Prifstickdicke t

Geltungsbereich:

Dicke des Prufstlicks | Geltungsbereich
t

t<3 s bis 2t oder 3
t>3 >3

Abmessungen fir RohrauBendurchmesser:
Norm DIN EN ISO 9606-1,... und andere

AuBBenrohrdurchmesser D

Geltungsbereich:

Durchmesser des Geltungsbereich

Prufsticks D

D<25mm D bis2D

D <25 mm D=>0,5D (25mm
min.)

Bei Hohlprofilen bedeutet D die Abmessung der schmaleren Seite
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SchweiBpositionen:
Norm DIN EN ISO 9606-1,... und andere

PA

PB

PC

PD

<

Wannenposition

Horizontalposition

Querposition

HorizontalUberkopfposition

PE - Uberkopfposition ’i

PH

PJ

Position steigend
(Rohrachse waagerecht)

Position fallend
( Rohrachse waagerecht)
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PF - Position steigend PF  Steigposition

DINNINBIM)

PG - Position fallend PG Fallposition

H-L045 4 5° SchweiBung steigend
(Rohrachse um 45°geneigt)

Achr: fest
H-L04%  Achse: gensigl
Soiwailurg: sHrgeng

J-L045 4 5° SchweiBung fallend
(Rohrachse um 45°geneigt)

LM% Achse: geneigh
Schwwillung; tabend

SchweiBnahteinzelheiten:
Norm DIN EN ISO 9606-1,... und andere

.
sS - einseitiges SchweiBen Hiﬂ
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“Pleilaaie” “Gegensaile”

Pleillime |

—\

bs - beidseitiges SchweiBBen ESSSS

i A\ |
nb - ohne SchweiBbadsicherung ‘r—_:—__—T:;q

15 mm

30 mm
16 mm

mb - mit SchweiBbadsicherung S T

sl - einlagiges Schweif3en

ml - mehrlagiges SchweiBen

Gilt zusatzlich fir Norm DIN EN ISO 9606-1,... und andere

gb - Gaswurzelschutz
Ci - SchweiBzusatzeinlageteil
fb - SchweiBpulverabstitzung
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