handwerkliche Blechbearbeitung

(1 Woche im 1.Ausbildungsjahr.)
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Berufsbildungs-

zentrum Euskirchen

In diesen Lehrgang werden grundlegende Fertigkeiten und Kenntnisse in der
handwerklichen Blechbearbeitung praxisorientiert vermittelt.

geometrische Grundkonstruktionen mit ReiBnadel, Zirkel und Lineal

Freiformbiegen im Schraubstock mit Hilfsmitteln

Verwendung von Biegeklétzen

Schwenkbiegen mit der Kantbank

Blechabwicklungen an flachigen Kérpern mit steigendem

Schwierigkeitsgrad anreif3en, und fertigen und biegen

Ermittlung des Blechzuschnitts Gber die Ldnge der neutralen Faser und
vereinfachte Zuschnittermittelung nach Naherungsformel

Mindestbiegeradius, Ruckfederung, Ausgleichswert, Korrekturfaktor

Die Biegelbungen werden mit steigenden Anforderungen an den

Schwierigkeitsgrad und die Genauigkeit durchgefihrt.

Die einzelnen Arbeiten werden nach entsprechender Anleitung selbststandig
geplant, durchgefihrt und bewertet.

Lehrgangszuordnung zu den einzelnen Berufsgruppen

Industriemechaniker
Konstruktionsmechaniker
GieBereimechaniker
Mechatroniker
Werkzeugmechaniker
Verfahrensmechaniker

Maschinen- und Anlagenfihrer

| 2x45°

95-0.3

70-03

XXX

45-0.3

10405

15+0.5

45+0.8




