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Das Berufsbildungszentrum Euskirchen (BZE ) ist eine Aussenstelle der
schweilStechnischen Lehranstalt in der Berufsbildungs- und Gewerbe-
forderungseinrichtung der Handwerkskammer Aachen im DVS e.V.
und fuhrt folgende Lehrgange durch:

- SchweiRlehrgange nach DVS®-IIW/EWF 1111 -Richtlinien
- Sonderschulungen nach DVS®-IIW/EWF 1111 -Richtlinien

- SchweiBerpriifungen nach DVS®-IIW/EWF 1111 -Richtlinien
und nach DIN EN ISO 9606

Forderung moglich! Rufen Sie uns an:

BIiLDUNGSS E‘H€CK
NEW

Ausfihrliche Lehrgangsibersichten und weitere Auskiinfte erteilt:
Sandra Lutz — Lehrgangsverwaltung-

In den Erken 7, 53881 Euskirchen

Tel.: 02251-149-106, Fax: 02251-149-190

Email: slutz@bze-euskirchen.de
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Inhalte:

Ausbildung:

Lichtbogenhandschweilden Seite
Wolfram-Inertgasschweil’en Seite
Metall-Schutzgasschweilden Seite

SchweiBerprifungen:
DIN EN ISO 9606-1,.... und andere Seite

Gebihren fiir die Sonderschulungen:

Lichtbogenhandschweillen Seite
Wolfram-Inertgasschweil’en Seite
Metall-Schutzgasschweillen Seite

Gebiihren fiir die Priifungen von SchweiRern Seite

Hinweis zu diesem Bildungsfiihrer:

Die in diesem Bildungsfiihrer in der mannlichen Form gehaltenen

20 -28

29
30
31

32

Funktionsbezeichnungen schlieRen alle weiblichen Kundinnen mit ein.

Die Verwendung der mannlichen Form soll keine Diskriminierung
weiblicher Stelleninhaber darstellen, sondern wird lediglich aus

Vereinfachungsgriinden vorgenommen.
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Ausbildung LichtbogenhandschweifRen (E)

Das Lichtbogenhandschweilen wird hauptsachlich zum Verbinden von
Blechen und Rohren aus unlegierten und legierten Stahlen eingesetzt.

Es konnen alle Blech bzw. Rohrwanddicken in allen Positionen
verschweillt werden.
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Hauptanwendungsbereiche

- Stahl- und Briickenbau

- allgemeiner Rohrleitungsbau
- Kessel- bzw. Kraftwerksbau
- Behalter- und Apparatebau

Eine umfassende Ausbildung zum LichtbogenhandschweilRer ist durch den Besuch eines DVS®-
IIW/EWF-Lehrgangs® , LichtbogenhandschweifRen” nach Richtlinie DVS -IIW/ EWF 1111 moglich.
Nach diesem Lehrgangkonzept werden mit werkstofftypischen Anforderungen auch die
Ausbildungen fiir nichtrostende Stahle durchgefiihrt.

Ausbildungsweg

Dieser Ausbildungsweg gewaéhrleistet, dass der Lehrgangsteilnehmer eine umfassende
praktische Ausbildung und fachkundlichen Unterricht erhalt, und somit den Anforderungen
der Praxis, entsprechend (Priifnorm DIN EN I1SO 9606 -1) qualifiziert ist.

Jeder Teilnehmer erhalt nach bestandener DVS®-IIW/EWF-SchweiBerprifung eine
Prifungsbescheinigungen nach DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere.
(nach den Modulen E 2, E 4 und E 6).

Sind ausreichende Vorkenntnisse vorhanden oder soll der Schweiller in Teilbereichen eingesetzt
werden, ist meist nach einer Beratung vor Ort eine spezielle auf die Fertigungsbedingungen
abgestimmte Sonderschulung moglich.

Es werden Ubungs- und Fertigungsaufgaben geschweiRt, die auf die Bedingungen zur Ablegung
einer der aufgefiihrten SchweiBerprifungen nach DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere
abgestimmt sind.
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LichtbogenhandschweiBen

DVS - IIW/EWF E 1:

DVS - IIW/EWF E 2:

DVS - IIW/EWF E 3:

DVS — IIW/EWF E 4:

DVS - IW/EWF E 5:

DVS — IIW/EWF E 6:
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Lehrgangsbescheinigung

Internationaler KehlnahtschweilRer

Internationales Diplom
Schweilerpriifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

Lehrgangsbescheinigung

Internationaler BlechschweilRer

Internationales Diplom
Schweilerpriifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

Lehrgangsbescheinigung

Internationaler RohrschweilSer
Internationales Diplom
Schweilerpriifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere
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Fertigungsbedingungen

Blechschweil3er

DIN EN I1SO 9606-1, ... und andere
111 PFW FM1RBt 10 PD ml

111 PFW FM1RBt 10 PF ml

111 P BW FM1 RB s12 PE ss nb

111 P BW FM1 RB s12 PF ss nb

RohrschweiRer

DIN EN ISO 9606-1, ... und andere
111 T BW FM1 RB s10 D60,3 H-L045 ss nb

Ausbildungsstufen

Die empfohlene Anzahl an Unterrichtseinheiten in der Fachkunde sowie im praktischen Teil steht
fir die durchschnittliche bendtigte Zeit, um den geforderten Wissensstand zu erreichen. Die
bendtigte Zeit kann individuell variieren, je nach den Fahigkeiten des Teilnehmers.

Themen: Fachkunde

- SchweilRgerate, Schweillgase, Schweillzusatze

- Arbeitstechniken, Schweillnahtvorbereitung und —darstellung
- Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung auch auf Baustellen

- Schrumpfung, Spannung, Verzug und GegenmaRnahmen

- Werkstoffkunde

- Herstellung von Rohren, Schweil3st6Re an Rohren

- Qualitatssicherung in der SchweifStechnik

- SchweiRnahtfehler, SchweiRnahtprifverfahren

- Thermisches Trennen

- Aus- und Weiterbildung gemafd der DVS® und lIW-Richtlinien
- SchweiRerpriifungen nach DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere
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Praxis
LichtbogenhandschweiRen
(E)
Ubungen 89 Std.
Fachkunde: 5 Std.
Werkstiickdicke: 3 ... 13 mm DVS -IIW/EWFE 1 achkunde
Prifung: 4 Std.
Total 98 Std.
Ubungen 58 Std.
Werkstickdicke: >3 mm Fachkunde: 20 Std.
Rohrdurchmesser: > 40 mm DVS -IIW/EWF E 2 Prifung: 4 Std.
Total 82 Std.
Ubungen 78 Std.
Werksttickdicke: > 3 mm Fachkunde: 0 Std.
DVS -IW/EWF E 3 Prufung: 4 Std.
Total 82 Std.
Ubungen 76 Std.
Werkstiickdicke: >3 mm DVS -IIW/EWF E 4 Fachkunde: 18 Std.
Prifung: 4 Std.
Total 98 Std.
Ubungen 133 Std.
Werkstiickdicke: >3 mm DVS -IIW/EWF E 5 Fachkunde: 0 Std.
Rohrdurchmesser: > 40 mm Prifung: 12 Std.
Total 145 Std.
Ubungen 86 Std.
Werkstilickdicke: >3 mm DVS -IIW/EWF E 6 Fachkunde: 7 Std.
Rohrdurchmesser: 40..80 mm Prifung: 12 Std.
Total 105 Std.
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Ausbildung Wolfram-InertgasschweifRen
(WIG)

Das Wolfram-Inertgasschweillen (WIG) wird hauptsachlich zum
Verbinden von Blechen und Rohren aus unlegierten, legierten Stahlen,
Aluminum und Sonderwerkstoffen eingesetzt.

Es konnen alle Blech bzw. Rohrwanddicken in allen Positionen
verschweillt werden.
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Hauptanwendungsbereiche

- Blechbearbeitung, z.B. Fahrzeugbau
- allgemeine Rohrleitungsbau
- Kessel- bzw. Kraftwerksbau
- Behalter- und Apparatebau

Eine umfassende Ausbildung zum WIG-Schweiler ist durch den Besuch eines DVS®-IIW/EWF-

Lehrgangs ,,Wolfram-Inertgasschweifen“ nach Richtlinie DVS® -IIW/EWF 1111 moglich. Nach
diesem Lehrgangskonzept werden mit werkstofftypischen Anforderungen auch die Ausbildungen
fir nichtrostende Stahle und Aluminiumwerkstoffe durchgefiihrt.

Ausbildungsweg

Der Ausbildungsweg gewidhrleistet, dass der Lehrgangsteilnehmer eine umfassende praktische
Ausbildung und fachkundlichen Unterricht erhélt, und somit den Anforderungen der Praxis,
entsprechend Priifnorm DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere qualifiziert ist.

Jeder Teilnehmer erhalt nach bestandener DVS®-IIW/EWF-SchweiBerprifung eine
Prifungsbescheinigungen nach DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere (nach den Stufen T2, T4 und
T6).

Sind ausreichende Vorkenntnisse vorhanden oder soll der Schweiller in Teilbereichen eingesetzt
werden, ist meist nach einer Beratung vor Ort eine spezielle auf die Fertigungsbedingungen
abgestimmte Sonderschulung maoglich.

Diese Ausbildung umfasst ebenfalls eine praktische Ausbildung und fachkundlichen Unterricht.
Es werden Ubungs- und Fertigungsaufgaben geschweift, die auf die Bedingungen zur Ablegung
einer der aufgefiihrten SchweiBerprifungen nach DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere
abgestimmt sind.
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Ausbildung Wolfram InertgasschweilBen

DVS - IW/EWF T 1:
DVS - IW/EWF T 2:

DVS — IW/EWF T 3:
DVS — IW/EWF T 4:

DVS — IIW/EWF T 5:

DVS - IW/EWF T 6:

Lehrgangsbescheinigung

Internationaler KehlnahtschweilRer

Internationales Diplom
Schweilerpriifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

Lehrgangsbescheinigung

Lehrgangsbescheinigung

Internationaler RohrschweilSer
Internationales Diplom
Schwei3erpriifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

Internationaler RohrschweiRer
Internationales Diplom
Schwei3erpriifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

Schweitechnischer Bildungsfiihrer des Berufsbildungszentrums Euskirchen Seite 11 von 32

PR oze
@) Berufshildungs-

zentrum Euskirchen

O
2
=
o
=
om
o
<



Fertigungsbedingungen

Blechschweiller

DIN EN I1SO 9606-1, ... und andere
141 T FW FM1 St5 D60,3 PH ml

141 T FW FM5 S t5 D60,3 PH ml

141 T FW 23 St5 D60,3 PH ml

RohrschweiRer

DIN EN I1SO 9606-1, ... und andere
141 T BW FM1 S s1,5 D20 H-L045 ss nb
141 T BW FM1 S s5 D60,3 H-L045 ss nb
141 T BW FM5 S s1,5 D20 H-L045 ss nb
141 T BW FM5 S s5 D60,3 H-L045 ss nb
141 T BW 23 Ss1,5 D20 H-L045 ss nb
141 T BW 23 S s5 D60,3 H-L045 ss nb

Ausbildungsstufen

Die empfohlene Anzahl an Unterrichtseinheiten in der Fachkunde sowie im praktischen Teil steht
fiir die durchschnittliche bendtigte Zeit, um den geforderten Wissensstand zu erreichen. Die
bendtigte Zeit kann individuell variieren, je nach den Fahigkeiten des Teilnehmers.

Themen: Fachkunde

- SchweilRgerate, Schweillgase, Schweillzusatze

- Arbeitstechniken, Schweillnahtvorbereitung und —darstellung
- Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung auch auf Baustellen

- Schrumpfung, Spannung, Verzug und GegenmaRnahmen

- Werkstoffkunde

- Herstellung von Rohren, Schweil3st6Re an Rohren

- Qualitatssicherung in der SchweilStechnik

- Schweillnahtfehler, Schweilnahtprifverfahren

- Thermisches Trennen

- Aus- und Weiterbildung gemafd der DVS® und lIW-Richtlinien
- SchweiRerpriifungen nach DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere
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Praxis
Wolfram InertgasschweifRen
(WIG)
Ubungen 73 Std.
Werkstiickdicke: > 1 mm DVS -lIW/EWF T 1 Fafhkun‘de: 5 Std.
Prifung: 4 Std.
Total: 82 Std.
Ubungen 58 Std.
Werkstickdicke: > 1 mm Fachkunde: 20 Std.
Rohrdurchmesser: 40...80 mm DVS -IIW/EWF T 2 Prifung: 4 Std.
Total: 82 Std.
Ubungen 59 Std.
Werkstiickdicke: > 1 mm Fachkunde: 0 Std.
DVS -IW/EWF T 3 Prifung: 0 Std.
Total: 59 Std.
Ubungen 64 Std.
Werkstiickdicke: > 1 mm DVS -IIW/EWF T 4 Fachkunde: 18 Std.
Prifung: 0 Std.
Total: 82 Std.
Ubungen 114 Std.
Werkstiickdicke: > 1 mm DVS -IIW/EWF T 5 Fachkunde: 0 Std.
Rohrdurchmesser: frei wahlbar Prifung: 8 Std.
Total: 122 Std.
Ubungen 53 Std.
Werkstilickdicke: >3 mm DVS -IIW/EWF T 6 Fachkunde: 9 Std.
Rohrdurchmesser: 40..80 mm Prifung: 4 Std.
Total: 66 Std.
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Ausbildung Metall-SchutzgasschweifRen
(MAG)

Das Metall-Schutzgasschweil’en wird in nahezu allen Bereichen der
Metallverarbeitung angewendet. Der Anwendungsbereich reicht vom
Schweil’en diinner Bleche im Karosseriebau bis zum Fugen dickwandiger
Bauteile im Stahlbau und Schwermaschinenbau.

Bei Stahlen wird das SchweilBbad durch aktive Schutzgase vor Luftzutritt
geschitzt (MAG), Nichteisenmetalle werden mit inerten Schutzgasen
geschweillt (MIG).
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Hauptanwendungsbereiche

- Fahrzeugbau, Fahrzeugreparatur
- Stahlbau/Briickenbau
- Maschinenbau

Eine umfassende Ausbildung zum Metall-Aktivgasschweien MAG fiir unlegierte und
niedriglegierte Stahle wird durch den Besuch des DVS®-IIW/EWF-Lehrgangs ,Metall-
AktivgasschweilRen” nach Richtlinie DVS®-IIW/EWF-1111 erreicht.

Nach diesem Lehrgangskonzept werden mit werkstofftypischen Anforderungen auch die
Ausbildungen fur nichtrostende Stahle und Aluminiumwerkstoffe durchgefiihrt.

Ausbildungsweg

Dieser Ausbildungsweg gewahrleistet, dass der Lehrgangsteilnehmer eine umfassende
praktische Ausbildung und fachkundlichen Unterricht erhalt, und somit den Anforderungen
der Praxis, entsprechend Prifnorm DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere qualifiziert ist. Die
Ausbildung erfolgt sowohl mit Massiv- als auch mit Filldrahtelektroden.

Jeder Teilnehmer erhalt nach bestandener DVS®-IIW/EWF-SchweiBerprifung eine Prifungs-
bescheinigungen nach DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere (nach den Stufen M2, M4 und M6).

Sind ausreichende Vorkenntnisse vorhanden oder soll der Schweil3er in Teilbereichen eingesetzt
werden, ist meist nach einer Beratung vor Ort eine spezielle auf die Fertigungsbedingungen
abgestimmte Sonderschulung moglich.

Diese Ausbildung umfasst ebenfalls eine praktische Ausbildung und einen fachkundlichen
Unterricht. Es werden Ubungs- und Fertigungsaufgaben geschweiRt, die auf die Bedingungen
zur Ablegung einer der aufgefiihrten SchweiBerpriifungen nach nach DIN EN I1SO 9606 -1, ... und
andere abgestimmt sind.
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Ausbildung Metall-SchutzgasschweifRen

DVS — IIW/EWF M 1: Lehrgangsbescheinigung

DVS — IIW/EWF M 2: Internationaler KehinahtschweiRer

Internationales Diplom
Schweilerpriifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

DVS — IIW/EWF M 3: Lehrgangsbescheinigung

DVS — IIW/EWF T 4: Internationaler BlechschweiRer

Internationales Diplom
Schweilerpriifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

DVS — IIW/EWF T 5: Lehrgangsbescheinigung

DVS — IIW/EWF T 6: Internationaler RohrschweiRer

Internationales Diplom
Schweilerpriifungsbescheinigung
DIN EN ISO 9606-1, ... und andere
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Fertigungsbedingungen

Blechschweiller

DIN EN I1SO 9606-1, ... und andere
135 P FW FM1 S t10 PD ml

135 P FW FM1 S t10 PF ml

135 P BW FM1 Ss12 PE ss nb

135 P BW FM1 S 510 PF ss nb

RohrschweiRer

DIN EN ISO 9606-1, ... und andere
135 T BW FM1 S s 10 D60,3 H-L045 ss nb
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Ausbildungsstufen

Die empfohlene Anzahl an Unterrichtseinheiten in der Fachkunde sowie im praktischen Teil steht
fir die durchschnittliche bendtigte Zeit, um den geforderten Wissensstand zu erreichen. Die
bendtigte Zeit kann individuell variieren, je nach den Fahigkeiten des Teilnehmers.

Themen: Fachkunde

- SchweilRgerate, Schweillgase, Schweillzusatze

- Arbeitstechniken, Schweillnahtvorbereitung und —darstellung
- Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung auch auf Baustellen

- Schrumpfung, Spannung, Verzug und GegenmaRnahmen

- Werkstoffkunde

- Herstellung von Rohren, Schweil3st6Re an Rohren

- Qualitatssicherung in der SchweifStechnik

- SchweiRnahtfehler, SchweiRnahtprifverfahren

- Thermisches Trennen

- Aus- und Weiterbildung gemafR der DVS® und lIW-Richtlinien
- SchweiRerpriifungen nach DIN EN ISO 9606 -1, ... und andere
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Praxis
Metallschutzgasschweifen
(MAG)
Ubungen 87 Std.
Werkstiickdicke: > 1 mm DVS -IIW/EWF M 1 Fafhkunde: 7 std.
Prifung: 4 Std.
Total: 98 Std.
Ubungen 89 Std.
Werkstickdicke: > 1 mm Fachkunde: 20 Std.
Rohrdurchmesser: > 40 mm DVS -IIW/EWF M 2 Prifung: 4 Std.
Total: 113 Std.
Ubungen 74 Std.
Werkstiickdicke: > 1 mm Fachkunde: 0 Std.
DVS -IW/EWF M 3 Prifung: 8 Std.
Total: 82 Std.
Ubungen 80 Std.
Werkstiickdicke: > 1 mm DVS -IIW/EWF M 4 Fachkunde: 18 Std.
Prifung: 8 Std.
Total: 106 Std.
Ubungen 78 Std.
Werkstiickdicke: >3 mm DVS -IIW/EWF M 5 Fachkunde: 0 Std.
Rohrdurchmesser: > 100mm Prifung: 12 Std.
Total: 90 Std.
Ubungen 67 Std.
Werkstiickdicke: >3 mm DVS -IIW/EWF M 6 Fachkunde: 7 Std.
Rohrdurchmesser: > 100mm Prifung: 8 Std.
Total: 82 Std.
Schweitechnischer Bildungsfiihrer des Berufsbildungszentrums Euskirchen Seite 19 von 32

(Q Berufsbildungs-

zentrum Euskirchen




SchweiBerprufungen
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Der Zweck von SchweilSerprifungen besteht von der Sicherung der
Gute von SchweilSarbeiten. im , geregelten Bereich” ist der Einsatz
von gepruften Schweillern vorgeschrieben. im , nicht geregelten
Bereich” wird durch die Forderung der Produkthaftung ausreichend
qualifiziertes Personal gefordert.

Priifung von SchweiRern

Auf der Basis der Qualitatsanforderungen an die schweilStechnische Fertigung werden in den
SchweiR-und Abnahmevorschriften von Aufsichtsbehdrden, Uberwachungsstellen,
Klassifikationsgesellschaften oder vom Auftraggeber verlangt, dass Schweil3er ihre Eignung
gemal nachfolgenden Prifvorschriften nachweisen.
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Priifung von Schweiern - Schmelzschweilen

Der Geltungsbereich dieser SchweilRerprifungen richtet sich nach den Priifungsbedingungen.

DIN EN ISO 9606-1, ... und andere

Anwendungsgebiete

Fiir das SchweiRen von Hand mit den Prozessen GasschweiRen, LichtbogenhandschweilRen,
Wolfram Inertgasschweifen und Metallschutzgasschweif3en an Bauteilen aus Stahl oder aus
Aluminium z.B. an

- Hochbauten

- Tankbauten

- Dampfkesseln

- Brickenbauten

- Wasserbauten

- Schienen- und StralRenfahrzeuge

verlangt die fiir das Anwendungsgebiete zustandige Stelle (geregelter Bereich) oder der
Auftraggeber (nicht geregelter Bereich) den Einsatz von Schweil3er.

Umfang

Die Prifung erstreckt sich auf die Handfertigkeit und die Fachkenntnisse der SchweiRer.

Giiltigkeitsdauer

Die SchweiBerprifung hat in der Regel eine Giiltigkeit von:

3 Jahren fiir die DIN EN ISO 9606-1, ... und andere, wenn die verantwortliche SchweiRauf-
sichtsperson oder der Prifer/die Prifstelle alle 6 Monate schriftlich auf der SchweiBer-
Prifungsbescheinigung bestatigt, dass

- der Schweiller regelmaRig schweilt; (max. Unterbrechung ist bis zu 6 Monaten zulassig)
- der Schweiller im Geltungsbereich seiner SchweilRerprifung schweillt

- das Kénnen und die Kenntnisse des Schweillers nicht angezweifelt werden.

Nach Ablauf der Glltigkeit muB eine erneute praktische und fachtheoretische Prifung abgelegt
abgelegt werden. Weitere Einzelheiten kdnnen Sie mit Ihren Ansprechpartnern klaren.
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Fachkundliche Priifung
Zu jeder SchweiBerpriifung gehort ein fachkundlicher Prifungsteil.
Dieser schlieRt folgende Sachgebiete ein:

Verhiten von Unfdllen und Brandschaden

Vermeiden und Beseitigen von Fehlern beim SchweiRen

Aluminium und Legierungen sowie deren Stihle, Schweillzusatze je nach Prifung
SchweiRzeichen und SchweiBsymbole

Vorbereiten der Werkstiicke zum Schweil3en

Bezeichnung einer SchweilRerprifung und deren Geltungsbereich

Schweil3prozess:

111  Lichtbogenhandschweilien (E)

114  Metall-Lichtbogenschweilen mit Filldrahtelektrode ohne Schutzgas

131  Metall-InertgasschweiBen (MIG) mit Massivdrahtelektrode

135  Metall-AktivgasschweiBen (MAG) mit Massivdrahtelektrode

136  Metall-AktivgasschweiBen (MAG) mit schweilRpulvergefillter Drahtelektrode

138  Metall-AktivgasschweiBen (MAG) mit metallpulvergefiillter Drahtelektrode

141  Wolfram-InertgasschweiBen (WIG) mit Massivdraht- oder Massivstabzusatz

142  Wolfram-Inertgasschweien (WIG) ohne SchweiRzusatz

143  Wolfram-InertgasschweiBen (WIG) mit Filldraht- oder Fillstabzusatz

145  Wolfram-InertgasschweiBen (WIG) mit reduzierenden Gasanteilen im ansonsten inerten
Schutzgas und Massivdraht- oder Massivstabzusatz

15 Plasmaschweil3en

311  Gasschweillen (G) mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme

Produktform:

T Rohr P Blech

. -
i- _.
k
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http://www.google.de/url?url=http://www.kleinteileversand.de/Produkte_Reinartz/Rohr___Stab_Zuschnitt/rohr___stab_zuschnitt.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=uJ5QVN23GpLhau3ygJAC&ved=0CBYQ9QEwAA&usg=AFQjCNGP8CAqrKMKj99ClCLcgXaRnj1Q6Q
http://www.google.de/url?url=http://www.martin-wagner.org/metalle.htm&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=7J5QVKaWOILratXNgeAO&ved=0CDYQ9QEwEDgU&usg=AFQjCNGuF4jTKIxPJtksYkSingpEgJfKHw

Nahtart:

BW Stumpfnaht

FW Kehtnaht

Werkstoffgruppe:

Norm 9606-1, ... und andere

Werkstoffgruppe: SchweilRzusatz zum SchweiRen von: Bsp. der anwendbaren Normen:
FM1 unlegierte Stahle und Feinkornstahle ISO 2560(2), ISO 14341(8), 1SO 636(1),

ISO 14171 (6), ISO 17632(1)
FM?2 hochfeste Stahle ISO 18275(21), ISO 16834 (13),

ISO 26304 (25), ISO 18276 (22)
FM3 warmefeste Stdhle Cr <3,75% ISO 3580 (3), ISO 21952(23),

ISO 24598 (24), 1SO 17634 (16)
FM4 warmefeste Stahle 3,75% < Cr<12% ISO 3580 (3), ISO 21952(23),

ISO 24598 (24), 1SO 17634 (16)
FM5 nichtrostende und hitzebestandige Stahle 150 3581 (4), 1SO 14343 (9),

ISO 17633 (15)
FM6 Nickel und Nickellegierungen ISO 14172 (7), 1SO 18247(20)
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http://www.google.de/url?url=http://diglib.ethz.ch/system/temporary/get_fue.ind12.search986.htm&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=h59QVOTeKZLXasLwgqgG&ved=0CCQQ9QEwBzgU&usg=AFQjCNEaa7O_BZoA7fYi7RSVhh_1MhTZRQ
http://www.google.de/url?url=http://www.migweld.de/service/lichtbogenloeten/stossarten.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=sp9QVLXfJ5Pbauq7gLgB&ved=0CCgQ9QEwCA&usg=AFQjCNHY8nNosyTiNyWjuURu9B-22mpoiw

SchweiRzusatzwerkstoffe

Schweillzusatzwerkstofftyp:

nm kein Zusatzwerkstoff
S Massivdraht/-stab

Fulldrahtstabe:

Metallpulver gefillt

basisch

rutil oder basisch/fluorid

basisch/fluorid (langsam erstarrende Schlacke)
basisch/fluorid (schnell erstarrende Schlacke)
rutil (langsam erstarrende Schlacke)

rutil (schnell erstarrende Schlacke)

andere Arten
Stabelektroden:
sauerumhullt

A

B basischumhiillt

C zelluloseumhiillt

R rutilumhllt

RA rutilsauer-umhillt
RB rutilbasisch-umhdllt

RR rutilumhllt (dick)
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Abmessungen fiir Stumpfnihte (BW):

Norm DIN EN ISO 9606-1,... und andere
Prifstiickdicke t

Geltungsbereich:

Dicke SchweiRgutes s Geltungsbereich
s<3mm s bis 2 soder 3 mm
3mm<s<12mm 3mmbis2s
s>12mm 23 mm

Abmessungen fiir Kehlnahte (FW):
Norm DIN EN ISO 9606-1,... und andere
Prifstiickdicke t

Geltungsbereich:
Dicke des Priifstlicks t | Geltungsbereich
t<3 s bis 2t oder 3
t>3 23

Abmessungen fiir Rohraullendurchmesser:
Norm DIN EN ISO 9606-1,... und andere

AuRenrohrdurchmesser D

Geltungsbereich:
Durchmesser des Priifstlicks D | Geltungsbereich
D<25mm D bis2D
D <25 mm D >0,5D (25mm min.)
Bei Hohlprofilen bedeutet D die Abmessung der schmaleren Seite

Schweitechnischer Bildungsfiihrer des Berufsbildungszentrums Euskirchen Seite 25 von 32

(Q Berufsbildungs-

zentrum Euskirchen




SchweiRpositionen:
Norm DIN EN ISO 9606-1,... und andere

-

PA - Wannenposition
PB - Horizontalposition i
PC - Querposition

PD - Horizontalliberkopfposition ﬂ

PE - Uberkopfposition ‘ i

PH - Position steigend
(Rohrachse waagerecht)
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http://www.google.de/url?url=http://www.technolit.de/App/WebObjects/XSeMIPS.woa/cms/page/pid.102.188.921.106.1238/%C3%9Cberblick-Schwei%C3%9Fpositionen.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=o7JQVMSYG4XtaOTZgvAC&ved=0CCAQ9QEwBQ&usg=AFQjCNFoXwfxzRNwvFZV0LuJtxsgnBI7Qg
http://www.google.de/url?url=http://www.bakersgas.com/types-of-welds-welding-positions.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=2bJQVNK5BpDbaLLYgIgF&ved=0CBoQ9QEwAg&usg=AFQjCNHV4HqjfFTYnBIdaD0qybr2kQFpXA
http://www.google.de/url?url=http://www.schweisserforum.de/index.php/Thread/36-Produktformen-Nahtart-Schweisspositionen/&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=BLNQVNeHOMv3atuMgaAK&ved=0CCYQ9QEwCA&usg=AFQjCNHsnXmsFO-M9n7kQQk-i5ej_aFjGg
http://www.google.de/url?url=http://www.schweisserforum.de/index.php/Thread/36-Produktformen-Nahtart-Schweisspositionen/&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=PLNQVLn0KJDPaJb5gcgP&ved=0CBoQ9QEwAQ&usg=AFQjCNHKTnOKYQqKpaQiCYeKyqV2t-wzwQ
http://www.google.de/url?url=http://www.schweisserforum.de/index.php/Thread/36-Produktformen-Nahtart-Schweisspositionen/&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=ZLNQVJn4G83raPqCgJgN&ved=0CCAQ9QEwBQ&usg=AFQjCNGHdcVRxuCxPN7J_vMeVPtxyMAoyw
http://www.google.de/url?url=http://www.umwelt-online.de/regelwerk/t_regeln/kta/3211_3b.htm&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=_bNQVMiyEszgatjUgLAC&ved=0CCoQ9QEwCg&usg=AFQjCNGUljw-P5D5EZiwiv2h2Tt-BcuVrA

PJ - Position fallend
( Rohrachse waagerecht)

I TG

PF - Position steigend PF  Stegposition

NI

PG - Position fallend PG Fallposition

H-L045 4 5° SchweiRung steigend
(Rohrachse um 45°geneigt)

Achr: hast
H-LD4%  Ackse: geneigl
el stngend

J-L045 4 5°  SchweiRung fallend
(Rohrachse um 45°geneigt)

Fiit - fiest
JL0M%  Aghse: geneigh
Schweillung; taberd
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http://www.google.de/url?url=http://schweissaufsicht.ansa.ch/sp/sp1.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=bLVQVPihB8neaJLDgYAP&ved=0CCgQ9QEwCTgU&usg=AFQjCNFo1zFZYS-4G4KR6Xki3dnBxRf8CQ
http://www.google.de/url?url=http://schweissaufsicht.ansa.ch/sp/sp1.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=krdQVPLiHIjlaumygoAE&ved=0CBoQ9QEwAg&usg=AFQjCNFoSXqievTDxardlxJBW4lagLrkrQ
http://www.google.de/url?url=http://schweissaufsicht.ansa.ch/sp/sp1.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=8bdQVKySItLXauSigsgB&ved=0CBoQ9QEwAQ&usg=AFQjCNG_uZNlt2ZZp9M9CPdgUQeidjveFQ

SchweiRnahteinzelheiten:
Norm DIN EN ISO 9606-1,... und andere

b K 4

r — R
sS - einseitiges Schweillen o T

“Pleilseite’ “Gegensaite”

Pleillire |

bs - beidseitiges SchweilRen EEEss

e
nb - ohne Schweillbadsicherung Lo -

e mm
mm
™

mb - mit Schweillbadsicherung Zmm  Tmm

sl - einlagiges SchweiRRen

ml - mehrlagiges Schweillen

Gilt zusatzlich fiir Norm DIN EN ISO 9606-1,... und andere

gb - Gaswurzelschutz
Ci - Schweillzusatzeinlageteil
fb - Schweillpulverabstiitzung
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http://www.google.de/url?url=http://schweissaufsicht.ansa.ch/Konstruieren/Kapitel_konstr_2_2.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=VLlQVNb8KsL3asf-gcgE&ved=0CCkQ9QEwBA&usg=AFQjCNEs1IwvFktq5oAVeW3Diqh5O5Im0w
http://www.google.de/url?url=http://schweissaufsicht.ansa.ch/Konstruieren/Kapitel_konstr_2_1.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=o7lQVImDKdjkavSbgoAI&ved=0CDoQ9QEwEg&usg=AFQjCNE9VB6rx4O5MBNvAOvK4WVdzNcoiw
http://www.google.de/url?url=http://schweissaufsicht.ansa.ch/Konstruieren/Kapitel_konstr_2_2.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=VLlQVNb8KsL3asf-gcgE&ved=0CCkQ9QEwBA&usg=AFQjCNEs1IwvFktq5oAVeW3Diqh5O5Im0w
http://www.google.de/url?url=http://www.handwerker-versand.de/products/Elektrowerkzeuge/Loet-Schweisstechnik/Zubehoer-Ersatzteile/Autogen-Schweisszubehoer/Keramische-Schweissbadsicherung-BG-600-4.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=8bpQVJ-GMoTbat2SgtgP&ved=0CBwQ9QEwAw&usg=AFQjCNHdg1nDaNwlydxhEWVLsJLWkaDBEg
http://www.google.de/url?url=http://schweissaufsicht.ansa.ch/sk/sk5.html&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=S7tQVND0B5LXasLwgqgG&ved=0CDIQ9QEwDjgU&usg=AFQjCNFlkXqIXRst_kcPEIRrC6G-9-3ViQ
http://www.google.de/url?url=http://www.schweisserforum.de/index.php/Thread/707-Silikate-zwischen-den-einzelnen-Lagen-entfernen/&rct=j&frm=1&q=&esrc=s&sa=U&ei=f7tQVM7TB5b1au23gpgP&ved=0CCwQ9QEwCw&usg=AFQjCNHAFs7NSrsD3sD_kGUQbCJT2P7QiA

Preistibersicht uiber Schweil3verfahren und
Priifungsgebihren

Sonderschulung nach DIN EN ISO 9606
LichtbogenhandschweiRen (E-Schweif3en)

Prozess 111 Gebiihren in Euro

Werkstoffgruppe FM1

Blech pro Tag 139,20

Rohr pro Tag 142,80

Werkstoffgruppe FM2, FM3

Blech pro Tag 142,80

Rohr pro Tag 150,00

Werkstoffgruppe FM5

Blech pro Tag 268,80

Rohr pro Tag 319,20

Werkstoffe und Zusatzwerkstoffe werden vom Auftraggeber gestellt.

| pro Tag | 126,00

Die Priifungsgebiihren sind abhangig vom Priifungsumfang, sie werden nach der
Gebiuhrenliste fiir SchweilRerpriifungen berechnet!
(siehe Seite 5)

ab 01.01.2027
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Sonderschulung nach DIN EN ISO 9606
Wolfram-SchutzgasschweiRen (WIG)

Prozess 141 Gebiihren in Euro

Werkstoffgruppe FM1

Blech pro Tag 157,60

Rohr pro Tag 160,80

Werkstoffgruppe FM3

Blech pro Tag 171,20

Rohr pro Tag 176,00

Werkstoffgruppe FM5+ FM21-23

Blech pro Tag 240,80

Rohr pro Tag 305,60

Werkstoffe und Zusatzwerkstoffe werden vom Auftraggeber gestellt.

| pro Tag | 143,20

Die Priifungsgebiihren sind abhangig vom Priifungsumfang, sie werden nach der
Gebiuhrenliste fiir SchweiRerpriifungen berechnet!
(siehe Seite 5)

ab 01.01.2027
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Sonderschulung nach DIN EN I1SO 9606
Metall-SchutzgasschweiRen (MAG)

Prozess 135 Gebiihren in Euro

Werkstoffgruppe FM1

Blech pro Tag 150,00

Rohr pro Tag 152,00

Werkstoffgruppe FM2, FM3

Blech pro Tag 180,80

Rohr pro Tag 187,60

Werkstoffgruppe FM5

Blech pro Tag 241,20

Rohr pro Tag 306,00

Werkstoffe und Zusatzwerkstoffe werden vom Auftraggeber gestellt.

| pro Tag | 136,80

Die Priifungsgebiihren sind abhangig vom Priifungsumfang, sie werden nach der
Gebiuhrenliste fiir SchweiRerpriifungen berechnet!
(siehe Seite 5)

ab 01.01.2027
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Gebiihren fiir die Priifungen von SchweiRern nach
DIN EN ISO 9606 (rote Preise sind incl. MwSt)

Blechpriifungen (P) Stumpfnaht (BW) Kehlnaht ( FW)
<5mm >5mm <5mm >5 mm
Euro Euro Euro Euro
Werkstoff-, FM1 € 292,00 € 299,00 € 219,00 € 225,00
Zusatzwerkstoffgr. € 347,48 € 355,81 € 260,61 € 267,75
Werkstoff- FM2 € 309,00 € 328,00 € 233,00 € 249,00
Zusatzwerkstoffgr. € 367,71 € 390,32 € 277,27 € 296,31
Werkstoff- FM3 € 309,00 € 328,00 € 233,00 € 249,00
Zusatzwerkstoffgr. € 367,71 € 390,32 € 277,27 € 296,31
Werkstoff-, FM5 € 360,00 €435,00 € 321,00 € 331,00
Zusatzwerkstoffgr. € 428,40 €517,65 € 381,99 € 393,89
>3% Ferrit(CrNi)
Werkstoffgruppe FM21-23 € 360,00 €435,00 € 321,00 € 331,00
(Alu) € 428,40 €517,65 € 381,99 € 393,89
Rohrpriifungen (T) Stumpfnaht (BW) Kehlnaht ( FW)
Rohrabmessung D <25 mm >25 mm <25 mm >25 mm
Rohrwanddicke t/ SchweiRgut s <5mm >5 mm <5mm >5 mm
Euro Euro Euro Euro

Werkstoff-, FM1 € 331,00 € 368,00 € 301,00 € 340,00
Zusatzwerkstoffgr. € 393,89 €437,92 € 358,19 € 404,60
Werkstoff- FM2 € 384,00 €432,00 € 359,00 € 403,00
Zusatzwerkstoffgr. € 456,96 €514,08 €427,21 € 479,57
Werkstoff- FM3 € 384,00 €432,00 € 359,00 € 403,00
Zusatzwerkstoffgr. € 456,96 €514,08 €427,21 € 479,57
Werkstoff-, €442,00 € 566,00 € 410,00 € 505,00
Zusatzwerkstoffgr. | FM5 € 525,98 €672,54 € 487,90 € 600,95
>3% Ferrit(CrNi)
Werkstoffgruppe FM21-23 €442,00 € 566,00 € 410,00 € 505,00
(Alu) € 525,98 €672,54 € 487,90 € 600,95
Erstellung Schweierpass €30,90

€ 36,77
Rontgen bei allen Werkstoffen zuziglich €64,00

€76,16
Zertifizierung nach DGRL 97/23 EG-AD 2000 HP3 | € 70,00

€ 83,30

Andere Werkstoffgruppen auf Anfrage!

ab 01.01.2027
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